GRUPA 454

454-1 WYKONCZENIE PRZEGROD-prace izolacyjne.

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI:
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac
dociepleniowych dla $cian zewnetrznych.

1.2.Zakres robot objetych ST
1.1. Ocieplenie termiczne §cian nowowznoszonych
1.2. Izolacje bitumiczne powtokowe $cian fundamentowych
1.3. Izolacja pionowe $cian fundamentowych styropianem hydro gr 14 cm
1.4. Izolacja pionowe §cian zewngtrznych styropianem gr 14 cm
1.5. lzolacja termiczna dachu welng mineralng gr Scm + 2x10cm
1.6. Izolacja pozioma dwiema warstwami papy na lepiku taw fundamentowych

1.2.Szczegolowy zakres robot:
1.2.1. Wykonanie ocieplenia $cian: na bazie systemu dociepleniowego cienkopowtokowego, z
warstwg ocieplajaca z ptyt styropianowych systemowych o grubosci 14cm.
2.MATERIALY I WYROBY BUDOWLANE
2.1.Podstawowe materialy budowlane
2.1.1 IZOLACJA ZEWNETRZNA SCIAN
2.1.1.1 Plyty styropianowe o wymiarach maks. 50x100 cm grubosci 14 cm dostosowanej do
docieplenia klasy FS 20 chtonno$¢ wody po 24 h 0,40% y=0,037 W/mK

212 1ZOLACJA PODLOGI NA GRUNCIE:
2.1.2.1. Piyty styropianowe o wymiarach maks. 50x100 cm grubosci 10 cm dostosowanej do
docieplenia klasy EPS 150

2.1.3. POMOCNICZE I INNE MATERIALY I WYROBY BUDOWLANE
2.1.3.1.Systemowe Kotwy potaczeniowe warstw ociepleniowej i nosnej w $cianie — Systemowe z
tworzywa, w ramach przyjetego systemu.

2.1.3.2.Wszystkie pozostale elementy polaczen, klejenia itp. — wylacznie w ramach systemu
dociepleniowego.

2.14. MATERIALY DOIZOLACJI PRZECIWWILGOCIOWEJ:
2.1.4.1.Papa na welonie z wtokien szklanych uktadana w dwoch warstwach na lepiku dla
fundamentow .
2.1.4.2.Papa termozgrzewalna dla posadzek.

2.2. KONTROLA JAKOSCI WYROBOW I MATERIALOW BUDOWLANYCH
2.2.1.Generalny Wykonawca zobowigzany jest do stosowania wylgcznie rozwigzan systemowych
pochodzacych od znanych i uznanych na rynku dostawcow
2.2.2Wszystkie wbudowane materiaty musza posiada¢ komplet wymaganych atestow, certyfikatow
1 dopuszczen do stosowania w okreslonych warunkach
2.2.3. Generalny Wykonawca ponosi catkowita odpowiedzialnos¢ za jakos¢ dostarczonych i

wbudowanych materiatow i prawidtowo$¢ zastosowanych technologii

2.3.PRZECHOWYWANIE MATERIALOW I WYROBOW BUDOWLANYCH
2.3.1.Sktadowanie materialdéw na placu budowy moze odbywac si¢ jedynie w miejscach
przewidzianych projektem organizacji placu budowy, uzgodnionym z Przedstawicielem
Zamawiajacego
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2.3.2.Wykonanie projektu organizacji placu budowy nalezy do Generalnego Wykonawcy

2.3.3. Skltadowanie materiatow na placu budowy moze odbywac si¢ jedynie w warunkach
dopuszczonych przez dostawce systemu (temperatura, wilgotnos¢, wentylacja, wysoko$é
sktadowania itp.)

2.3.4. Generalny Wykonawca ma obowigzek chroni¢ elementy budynku wykonane wcze$niej
przed uszkodzeniem, zniszczeniem lub zabrudzeniem w wyniku prowadzonych roboét

2.3.5. Wszelkie uszkodzenie lub zabrudzenia innych elementow budynku, np. zaprawa, musza
by¢ niezwlocznie usuwane, jeszcze przed jej zwigzaniem

2.3.6. Generalny Wykonawca ma obowigzek chroni¢ wszelkie punkty niwelacyjne i istniejace
urzadzenia, sieci, drogi, chodniki i krawezniki przed zniszczeniem przez sprzet lub ruch
pojazdow lub pieszych

3.UZYWANY SPRZET BUDOWLANY

3.1.Generalny Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelki sprzet (w tym rusztowania ) wymagane
w celu prowadzenie robot

4 TRANSPORT MATERIALOW I WYROBOW BUDOWLANYCH

4.1.Generalny Wykonawca jest odpowiedzialny za dostarczenie na teren budowy w ramach
oferowanej ceny wszelkiego sprzetu i wszelkich materiatow budowlanych w celu
prowadzenia robot

5.WYKONYWANIE ROBOT BUDOWLANYCH

5.1.0CIEPLANIE ZEWNETERZNE SCIAN STYROPIANEM

5.1.1. Prace przygotowawcze — kompletowanie materiatu i sprzetu, montaz rusztowan i
demontaze.
5.1.2. Sprawdzanie i przygotowanie powierzchni $cian

5.1.3. Przygotowanie masy klejacej

5.14. Pocigcie ptyt styropianowych na konieczne wymiary
5.1.5. Przyklejenie ptyt

5.1.6. Naklejanie siatki z wiokna szklanego

5.1.7. Wykonanie zewngtrznej wyprawy elewacyjne;j
5.18. Prace demontazowe i konicowe
5.2. PRACE IZOLACYJNE-izolacje przeciwwodne

5.2.1. Przed naniesieniem lepiku na bloczki betonowe $cian fundamentowych nalez wyréwnac ich
powierzchni¢ zaprawg cementowa — ochrona przed uszkodzeniem izolacji.
5.2.2. Uktadanie papy nalezy wykona¢ na $wiezo natozony lepik
6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT
6.1.PROGRAM ZAPEWNIENIA JAKOSCI
6.1.1.Program winien by¢ zgodny z procedurami systemu zarzadzania jako$cig ISO 9000
6.2.SYSTEM KONTROLI JAKOSCI MATERIALOW I WYROBOW ZAPEWNIONY
PRZEZ GENERALNEGO WYKONAWCE
6.2.1.Dane dot. produktu: Generalny Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ dane od producenta
dotyczace stosowanych produktow, wraz z instrukcjg wykonania i odpowiednimi atestami i
certyfikatami.
6.3.SYSTEM KONTROLI JAKOSCI PROWADZONY PRZEZ ZAMAWIAJACEGO
6.3.1.Generalny Wykonawca przed rozpoczeciem produkeji jest zobowigzany przedstawic
wszelkie dane o wyrobie do zatwierdzenia przez upowaznionego przedstawiciela Zamawiajacego.
6.3.2.Nalezy dostarczy¢ wymagane prawem atesty, aprobaty lub certyfikaty potwierdzajace
parametry techniczne oraz dopuszczajace wyrob do stosowania w budownictwie.
7.0DBIOR ROBOT
7.1.Niedopuszczalne sg nierdwnos$ci utozonych ptyt styropianowych.
7.2.0dbidr prac izolacyjnych (izolacja przeciwwilgociowa)musi polega¢ na sprawdzeniu czy
potozona papa nie jest pofaldowana i czy nie zostala uszkodzona.
7.3.Wystagpienie jakichkolwiek btedéw wykonawczych lub zastosowania materiatow bez aprobat 1
certyfikatow technicznych bedzie powodem braku odbioru przedmiotowych prac.
8.OBMIAR ROBOT
Obmiar w m? ocieplonej powierzchni.
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GRUPA 454
454-2 WYKONANIE TYNKOW ZWYKLYCH ORAZ GLADZI.

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI:
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.3.Zakres robot objetych ST

— Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub
ksztattujaca forme¢ architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong rgcznie lub mechanicznie,
do ktorej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajagce wymaganiom norm lub aprobat
technicznych,

— Wykonanie gladzi gipsowe;,
— Malowanie tynkow wewnetrznych farbami emulsyjnymi oraz lateksowymi.

1.2.0Kkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

— roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura — dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okre§lonego obiektu lub roboty oraz niezbgdne do jego wykonania.

1.4.0go6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

— Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,,Roboty tynkowe. Tynki
zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”.

— Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p.3.1.1.

— Podloza w zalezno$ci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

2.MATERIALY
2.1. Tynki:

2.1.1.Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle” lub aprobatom technicznym.
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2.1.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode¢ odpowiadajagcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw 1 zapraw”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.1.3. Piasek

Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych”, a w szczegdlnosci:

-nie zawiera¢ domieszek organicznych,

-mie¢ frakcje roéznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
— §rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i1 przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.1.4. Gladzie gipsowe:

Gips szpachlowy workowany.

2.2.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy
budowlane zwykte”.

e Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

e Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedlug normy PN-B-
19701;1997 ,,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé
cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bgdzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdére powinno tworzy¢
jednolitg 1 jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i1 zanieczyszczen obcych. Sktad
objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3.SPRZET
3.1.Sprzet do wykonywania tynkow zwyklych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki wolnospadowej,

— pompy do zapraw,

— przenosnych zbiornikow na wode,

— pace zwykle 1 kontowe.
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4 TRANSPORT
4.1. Transport materialow

— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z normg BN-88/6731-
08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w
odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.WarunkKki przystapienia do robét

— Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe 1 okienne.

— Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po
uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

— Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
— W nizszych temperaturach mozna wykonywaé¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich

srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

— Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciaggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Gtadz gipsowa nalezy wykonywac po catkowitym wyschnigciu tynkéw cem-wap. Zgodnie z
zaleceniami producenta.

5.2.Przygotowanie podloza
5.2.1.Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100
5.2.2.Spoiny w murach ceglanych

— W Jdcianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy
z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypeiajac je lampg benzynowa.

— Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.3.Wykonywanie tynkéw zwyklych

5.3.1.Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-
10100

5.3.2.Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z
danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.3.3.Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.3.4.Tynki zwykte kategorii II i1 III naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposob standardowy.
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5.3.5.Tynk tréjwarstwowy powinien si¢ sklada¢ z obrzutki, narzutu i1 gladzi. Narzut tynkoéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow 1 listew kierunkowych.

5.3.6.GladZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.3.7.Do wykonania tynkow nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkoéw nienarazonych
na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2.
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.Badania przed przystapieniem do robot tynkowych
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.
6.2.Badania w czasie robot

6.2.1.Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”.

6.2.2.Wyniki badan materialdw i1 zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3.Badania w czasie odbioru robét

6.3.1.Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-
10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczeg6lnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtozy,

— mrozoodpornosci tynkoOw zewnetrznych,

— przyczepnosci tynkow do podloza,

— grubosci tynku,

— wygladu powierzchni tynku,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7.0DBIOR ROBOT
7.1.0dbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych.
Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie to , nalezy podtoze oczysci¢ 1 umy¢ woda.

7.1.1.Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora

nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i1 badania daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i1 trwato$ci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

— W przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac
roboty tynkowe.
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7.2.0dbior tynkow

7.2.1.Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

7.2.2.Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii

prostej nie moga by¢ wicksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci kontrolnej

dwumetrowe;j taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdlem nie wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniu,

— poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdlem nie wiecej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

7.3.Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajacych z podtoza, piléni itp.,

— trwale Slady zaciekOw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

— Gladzie szpachlowe powinny by¢ wolne od zarysowan, nierownosci itd.

7.4.0dbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokolem, ktéry powinien zawiera¢:

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

— 7.5.Platnos¢:

Wynagrodzenie dla wykonawcy ma form¢ wynagrodzenia ryczattowego.

8.PRZEPISY ZWIAZANE

8.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do beton6éw 1 zapraw.

PN-B-30020:1999  Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997  Cementy powszechnego uzytku.

PN-1S0O-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 1 9004) Normy dotyczace systemoOw zapewnienia
jakosci i zarzadzanie systemami zapewnienia jako$ci.

8.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Czgs¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,,Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.
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GRUPA 454

454-3 STOLARKA OKIENA | DRZWIOWA

1.PRZEDMIOT SPECYFIKACJII | ZAKRES STOSOWANIA

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot zwigzanych e stolarkg drzwiow3 i okienna.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majgce na
celu wykonanie stolarki drzwiowej, okiennej. W sktad tych robo6t wehodzi:

- Montaz i zakup drzwi

- Montaz i zakup okien.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy.

Whbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
- Drzwi wewngtrzne: ptycinowe w o$cieznicach stalowych malowanych, aluminiowe.

- Drzwi zewngtrzne: Aluminiowe w kolorze biatym

2.2. Okucia budowlane.

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajace 1 uchwytowo - ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm - wymaganiom okreslonym w §wiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powtokami anty-
korozyjnymi.

2.6. Szklo

Nalezy stosowac¢ szyby podwojne zespolone ptaskie walcowane o wspodtczynniku U=1,1 Wm?K

wg. PN-78/B-13050.

2.7. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV i Aluminium o profilu pigciokomorowym i

trzykomorowym wg instrukcji producenta.

2.8. Skladowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,

zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podlogi w pomieszczeniu magazynowym

powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach

w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed

uszkodzeniem.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac 1 transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.
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Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robdt.

5.1. Przygotowanie oSciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania o$cieza, do ktorego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w oéciezu zgodnie z
wymaganiami podanymi w tabeli ponize;.

Wymiary zewngtrzne (cm) Liczba Rozmieszczenie punktow
punktow zamocowan
wysoko$é szerokos¢ z’amocowa w nadprozu i na stojaka
n progu
Do 150 do 150 4 nie mocuje po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 8 po 3 po 2
Powyzej do 150 6 nie mocuje po 3
150 1504200 8 Dol po3
powyzej 100 po 2 po 3
200

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny by¢ wolne od wad w przeciwnym
wypadku beda niedopuszczone do montazu.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okienngj

* W sprawdzone i1 przygotowane o$cieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

* Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykona¢ pianka poliuretanowa.

* Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu
powinno by¢ mniejsze od | mm na I m wysokosci okna, nie wigcej niz 3 mm. R6znice wymiarow
po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

* 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

* 3 mm przy dtugos$ci przekatnej do 2 m,

* 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

* Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypelnienie szczeliny
miedzy o$ciezom a o$cieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
Swiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu materiatéw wydzielajacych zwiazki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

* Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

* Osadzenie parapetow wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

* Doktadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg SST
B.08.00.00.

* O$cieznice mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w osciezu. O$cieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.

* Szczeliny migdzy oScieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu $wiadectwem ITB.

* Po zmontowaniu; skrzydta doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy. Dopuszczalne wymiary luzow
w stykach elementow stolarskich.
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Miejsca luzéw Warto$¢ luzu i odchytek

okien drzwi
Luzy migdzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydtami a -l -l
oscieznicg

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez
widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakoSci.

6.1. Zasady kontroli jakos$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki

okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowa¢:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie zgodnos$ci elementdw odtwarzanych oraz z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,

- sprawdzenie jakos$ci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot.
Jednostka obmiarowa robot jest:
- szt. wbudowanej stolarki.

8. Odbior robot.
Wszystkie roboty wymienione podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
Odbior obejmuje wszystkie materialy , oraz czynnosci wyszczego6lnione w punkcie 5.

9. Podstawa platnosci.
Wynagrodzenie dla wykonawcy ma forme¢ wynagrodzenia ryczattowego.

10. Przepisy zwiazane.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolark¢ budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
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GRUPA 454

454-4 UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA
PODELOGACH I NA SCIANACH
1.PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI:
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robot wyktadzinowych i okladzinowych z ptytek ceramicznych w budownictwie, uzytecznosci
publicznej.

1.1.2.Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
- podktady wyrownawcze,

— pokrycie podidg ptytkami, wyktadzing oraz podlogg drewniang-sportowa (wyktadziny, posadzki),
ktore stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (okltadziny), ktore stanowig warstwe¢ ochronng i ksztaltujaca forme
architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wlasno$ci materialdow, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

1.1.3.Dokumentacja robét okladzinowych
Dokumentacj¢ robdt wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

- projekt wykonawczy

specyfikacja techniczna wykonania 1 odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych), zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004
r. nr 202, poz. 2072),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie
dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodno$ci $wiadczace o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z
ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pdzniejszymi
zmianami),

- protokdty odbiorow czgsciowych, koncowych 1 robot zanikajacych, z zataczonymi protokdtami
z badan kontrolnych,

-~ dokumentacja powykonawcza.
2.MATERIALY
2.1.0golne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania

Materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny miec:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
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— Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang normga europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i1 sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot oktadzinowych.

2.2.Rodzaje materialow

2.2.1.Wszelkie materialty do wykonania oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2.Ptyty i plytki ceramiczne
Plytki powinny odpowiada¢ nast¢pujagcym normom:

- PN-EN 176:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwo$ci wodnej
E=0,1 % o Scieralnosci PEI-4 1 wytrzymalosci na zginanie 65 MPa.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza speilnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.3. Podtoga sportowa PRESTIGE BI-POWER ,,D-B”

Wymagania techniczne:

- sktad: 100% Panel lity - klon pétnocnoamerykanski
- grubo$¢ catkowita panelu: min. 20 mm

- dtugos¢ panelu: 300mm — 2130mm

- szeroko$¢ panelu: 57mm - 83mm

- absorpcja energii > 58%

- odbicie pitki min. 95%

- pionowe odksztalcenie standardowe min. 2,3 mm

- no$nos¢ posadzki min. 25000 N

Panel powinien posiada¢ podwyzszone wlasciwosci wytrzymato$ciowe, co skutkuje podwyzszeniem
tzw. parametru no$nosci catej posadzki, ktéry wynosi¢ powinien ponad 25000 N. Przyjmuje si¢ ze
posadzki ktore maja no$nos¢ ponizej 20000N sg posadzkami dla obiektow mniejszych (max do ok.
600m2) — gdzie nie bedzie mozliwosci np.: zastosowania trybun najazdowych , koszy najazdowych ale
i rowniez zadnego wigkszego sprzetu sportowo- widowiskowego (nagtos$nienie itp.) gdyz grozi¢ to
bedzie mogto m.in. uszkodzeniem panelu a w najgorszym wypadku zarwaniem catej konstrukcji
posadzki sportowe;.

Wymagane dokumenty dotyczace nawierzchni sportowej:

- Swiadectwo potwierdzajace, ze posadzka spelnia wymogi okre§lone w normie PN-EN 14 904 dla
podtog sportowych typu MJ4

- Karta techniczna potwierdzona przez Producenta

- Certyfikat FIBA (Mi¢dzynarodowa Federacja Koszykowki aprobata na poz. 1,2,3)
- Certyfikat WSF (Swiatowa Federacja Squash)

- Atest PZH

- Certyfikat Instytutu Sportu na Znak Bezpieczenstwa ,,B” (na caly system)

- Certyfikat Polskiego Zwiazku Koszykéwki (PZKosz)

- Certyfikat Polskiego Zwiazku Pilki Siatkowej
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- Aprobata PZTSport (Polski Zwigzek Tanca Sportowego)

- Autoryzacja producenta systemu podlogi sportowej wystawiona dla wykonawcy na
realizowang inwestycje

- Dokument potwierdzajacy, ze system podlogi sportowej posiada klas¢ reakcji na ogien min. Cfl
sl (wg. PN-EN 13 501:1)

UWAGA: Spelienie w/w wymagan nie wynika z przeznaczenia obiektu do rozgrywek
miedzynarodowych, lecz ma na celu wyeliminowanie zastosowania przez Wykonawcow-oferentow
produktow zamiennych o niskim standardzie.

Opis systemu i technologia wykonania:

1. Wylozenie: FOLIA PAROIZOLACYJNA 0,2mm

Folia izolacyjna ma za zadanie stabilizowa¢ poziom wilgoci konstrukcji drewnianej

I nawierzchni sportowe;j. Jej zadaniem jest ograniczenie wptywu wilgoci wynikajacej
Z r6znic temperatur.

Nie chroni natomiast konstrukcji podtogi przed dziataniem wilgoci gruntowej, dlatego tez nie
zastepuje w zaden sposob izolacji przeciwwilgociowe;.

2. Montaz: ELEMENT ELASTYCZNY - PODKLADKA BI - POWER grub. 19 mm, di.
73mm, szer. 55mm (gumowe — kolor pomaranczowy, czarny lub czerwony) (Rozstaw
osiowy- ok. 305mm)

3. Montaz LEGARU DOLNEGO z litego drewna sosnowego, Swierkowego lub jodlowego o
grub. 38mm, dhug. 1220mm lub 2440mm, szer. 63,5mm (impregnowany) (Rozstaw
osiowy- 300mm)

4. Montaz LEGARU GORNEGO z litego drewna sosnowego, §wierkowego lub jodlowego o
grub. 38mm, dlug. 1220mm lub 2440mm, szer. 63,5mm (impregnowany) (Rozstaw
osiowy- 300mm)

5. Montaz SKLEJKI typu zewnetrznego o grub. 10mm, di. 1220 lub 2440, szer. 1220

6. NAWIERZCHNIA : PANEL LITY KLONOWY o grubos$ci min. 20mm

7. Grubo$¢ calkowita systemu: 125 mm — 132 mm (w zaleZnoSci od grubosci zastosowanego
panelu)

Opis systemu i technologia wykonania:
[ ]

Producent systemu — firma PRESTIGE - nie narzuca zadnych szczegélowych wytycznych
zwigzanych z wykonaniem podbudowy, jednakze informuje, iz dla zabezpieczenia podtog
sportowych przed wilgocig winny by¢ spelnione wymagania w zakresie przygotowania podioza i
stosowania odpowiednich materiatow, wynikajace z Polskich Norm. Wykonawca powinien stosowac
si¢ do obowigzujacych na terenie kraju przepiséw, jak rowniez zalecen producentéw elementdéw i
materialdow podtogowych. Podloza muszg spetnia¢ wymagania norm: PN 88/B-06250 - beton zwykty,
PN 62/B-10144 - posadzki z betonu i zapraw cementowych, PN 62/B-06251 - roboty betonowe oraz
nowelizowanych norm europejskich.

Najbardziej odpowiednim dla systemu rozwigzaniem podpodlogowym jest: Posadzka
betonowa z B-20 (min. B-15) gr. 10cm wykonana zgodnie z PN 62/B-10144. W podktadzie nalezy
wykona¢ szczeliny dylatacyjne w miejscach przebiegu dylatacji lub oddzielajace fragmenty
powierzchni o réznych wymiarach. Podktad wykazujacy usterki powierzchni nalezy wyréwnac
odpowiednia masg wygltadzajaca; grubo$¢ warstwy nie powinna przekracza¢ 1-2mm. Podtoze, na
ktorym wykonujemy posadzke powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen.
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Szczeliny dylatacyjne nalezy wykona¢ w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku oraz duze
powierzchnie w kwadratach 6max. Wym. 6,0m x 6,0m.

Temperatura powietrza w pomieszczeniu, w ktorym wykonuje si¢ posadzke nie moze by¢ nizsza niz
15°C i powinna by¢ zapewniona, przez co najmniej kilka dni przed wykonaniem prac, w trakcie ich
wykonywania.

Minimalny okres sezonowania betonu powinien wynosi¢ 28 dni, zalecane 60 dni.

Podktad wykazujacy usterki powierzchni nalezy wyréwna¢ masg wygladzajaca o gr. warstwy nie
wiekszej niz 1-2mm. W przypadku odchylek do Smm nalezy wyla¢ masy samopoziomujace w
przypadku odchylek wiekszych niz Smm. Wykona¢ nowy podktad. Dopuszczalne nieréwnosci podtoza
zgodnie z polskg norma, tolerancja nieréwnosci nie wigksza niz 2mm/2mm.

Wilgotno$¢ podloza betonowego nie wigksza niz 3%, zakonczone wszystkie prace remontowo-
budowlane i instalacyjne, wszystkie otwory okienne i drzwiowe zamykane i szczelne, zapewniony
dostep do mediéw, temperatura pomieszczen w trakcie montazu podlogi sportowej powyzej 15°C,
wilgotnos¢ powietrza w sali w trakcie montazu i po jego zakonczeniu musi zawiera¢ si¢ w granicach
45-65%.

Wszelkie elementy osprzg¢tu sportowego (np. kotwy, tuleje, dekle itp.) powinny by¢ zamontowane
przed rozpoczgciem montazu systemu podtogi sportowe;.

2.3.Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne 1 wykonczeniowe,

- $rodki ochrony plytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwacji wykladzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.4 \Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy
wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonow i
zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3.SPRZET I NARZEDZIA

3.1.Sprzet i narzedzia do wykonywania wykladzin i okladzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych 1 oktadzinowych nalezy stosowac:
- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- laty do sprawdzania rownosci powierzchni,
-  poziomnice,
- mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
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- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4 TRANSPORT

4.1.Transport i skladowanie materialow

Transport materiatbw do wykonania wyktadzin 1 okladzin nie wymaga specjalnych $rodkow i
urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zamknigetych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie.
W przypadku duzych ilo$ci materialow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materialéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1Warunki przystapienia do robot
1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podlozy, warstw
konstrukcyjnych 1 izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i1 przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystapienie do robdt wykladzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementow konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz
+5°C 1 temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciagu calej doby.

4) Wykonane wyktadziny 1 oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.2.Wykonanie wykladziny
5.2.1.Podloza pod wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu o grubosci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:
- podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknie¢ 1 ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami
i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od plaszczyzny poziomej nie moze przekraczac 5
mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pol nie powinna przekraczac¢ 10
m?, a maksymalna dlugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentéw pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie
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warstw podtogowych, wielkosci 1 kierunkach spadkéow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia
wpustow i innych elementow powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakos$ci 1 zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie
podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkladow
cementowych witoknem polipropylenowym.

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki”’) samopoziomujace wykonuje
si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie
tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczgdnos¢ kleju.

5.2.2.Wykonanie wyktadzin

Przed przystagpieniem do =zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezb¢dne materialy, narzgdzia i sprzet, posegregowac plytki wedlug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Polozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzglgdniajac ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej
plaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szeroko$¢ wieksza niz potowa ptytki. Szczegoélnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podloza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naklada si¢ na poditoze gladka krawedzig pacy a nastgpnie ,,przeczesuje’ si¢
zgbatg krawedzig ustawiong pod katem okolo 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona
roOwnomiernie i pokrywaé calg powierzchnig¢ podtoza. Wielkos¢ zeboéw pacy zalezy od wielkosSci
ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zgbow 1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze
kompozycja nie wyplywa z pod ptytek 1 pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowac nastgpujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci phytek:

- 50x50 mm — 3mm

- 100 x 100 mm —  4mm
- 150 x 150 mm —  6mm
- 200 x 200 mm —  6mm
- 250 x 250 mm —  8mm
- 300 x 300 mm — 10 mm
- 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podloza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji 1 docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisng¢ 1 mikro-ruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci
swiezej kompozycji klejowej po doci$nieciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Wigksze ptytki
zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym.
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5.3.Wykonanie okladzin

5.3.1.Podtoza pod oktadzing

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:
- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$é przygotowania
podioza.

Podloza powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $srodkéw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakow, peknie¢ 1 ubytkow.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne. W
przypadku wystapienia nierOwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki 1 uskoki wyrownac¢ zaprawag
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7. W przypadku okltadzin wewngtrznych $ciana z elementow drobnowymiarowych moze
by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtoéz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z
instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spelniaé nastepujace wymagania:

powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i thustych plam, oczyszczona ze starych powlok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tata kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchylek nie wigkszej niz 3
na dhugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysoko$ci
kondygnacji,

odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych
na podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej 1 gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2.Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i1 sprzet, posegregowaé ptytki wedlug, wymiardow, gatunku i odcieni oraz
rozplanowa¢ sposob ukladania plytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich
wielko$¢ 1 przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej S$cianie plytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wigksza niz potowa plytki. Szczegolnie
starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada
si¢ z r6znego rodzaju 1 wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na S$cianie nalezy zamocowal prosta, gltadka tate¢ drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub
drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejacag. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢
powierzchni¢ zebata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢
roztozona réwnomiernie 1 pokrywaé calg powierzchni¢ podioza. Wielos¢ zeboéw pacy zalezy od
wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zgbow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
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Zalecane wielkoS$ci zebow pacy w zaleznosci od wymiardow plytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢
na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rdwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ si¢ tam cata plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, ukladanie nalezy
zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docis$nigciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na
wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci
swiezej zaprawy klejowej po docisnigciu plytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Plytki o duzych
wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokolowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podlogowe;.
Phytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos$¢.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokos$ci spoin w zalezno$ci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego nadmiar, mozna tez usungc
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki sa powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska si¢ do Sciany deszczutka
do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np.
stupow) nalezy uzywaé¢ odpowiednich szablondw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej
papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu wodg.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe¢ do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni okladziny pocag gumowaq. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnag¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym
narzgdziem 1 uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy
paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i1 zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor
preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja si¢ oktadziny i
stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze plytki.
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6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.2.Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i okladzin badaniom powinny
podlegac¢ materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rdwniez materialty pomocnicze musza
spelnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materialdéw dostarczona na budowg¢ musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania
robot wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatos$ci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrows tatg,

sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykladziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej laty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm

sprawdzenie = prawidlowosci  wykonania w  podktadzie szczelin  dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiarow szerokosci i prostoliniowo$ci

sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin w zakresie
pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidtowos¢ dalszych
prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét,
rodzaju 1 grubosci kompozycji klejacej oraz innych robdt ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

— jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podiozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin 1 oktadzin,

— prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami 1 dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykladzin podtog 1 oktadzin Scian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowos$ci ulozenia plytek; ulozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie 1 porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy lata a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdhuz spoin na
calej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i1 poziomych oktadzin §cian) oraz pionu (dla
spoin pionowych oktadzin $cian) 1 dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

73



sprawdzenie zwigzania ptytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mlotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania
ptytek z podktadem,

sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewng¢trznych 1 pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m® nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z
doktadnos$cig do 0,5 mm

grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robdt
lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wiyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego

opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin

6.5.1. Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nast¢pujgce wymagania:

cala powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktorych réznorodnos$¢ barw jest zamierzona),

cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wlasciwej
przyczepnos¢) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ ghuchego odgtosu,

grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od plaszczyzny poziomej (mierzone latg
dhugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na calej
dhugosci lub szerokosci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci muszg by¢ wypetione zaprawa do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1
m 1 3 mm na calej dlugos$ci lub szeroko$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3
mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja 1 instrukcja producenta.

6.5.2. Prawidlowo wykonana okladzina powinna spelnia¢ nast¢pujace wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowag barw¢ zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktorych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wlasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawac¢ ghuchego odglosu,

grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczaé
2 mm na dlugos$ci 2 m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m,
spoiny na catej dtugosci i szerokos$ci powinny by¢ wypeinione masg do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1
m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,

elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1.Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin 1 oktadzin oblicza si¢ w m? przyjmujgc wymiary w $wietle $cian w stanie
surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchni¢ shupdw, pilastréw, fundamentéw i
innych elementow wicksze od 0,25 m?.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢
wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1.0dbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Odbiér podtéz musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem robot wykladzinowych i
oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy poroéwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podiéoz i okreslonymi odpowiednio dla
wyktadzin i dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary 1 badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robot wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podloza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegodlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podtdz) oraz
materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czgsci robdt. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokét odbioru czeéciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robodt jezeli
umowa taka forme przewiduje.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1.Normy

PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwos$ci 1 znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki 1 plyty ceramiczne $cienne i1 podlogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 159:1996 Piytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B 111.

PN-EN 176:1996 Plytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodne;j

E<3%. Grupa B I.
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PN-EN 177:1997

PN-EN 178:1998

PN-EN 121:1997

PN-EN 186-1:1998

PN-EN 186-2:1998

PN-EN 187-1:1998

PN-EN 187-2:1998

PN-EN 188:1998
PN-70/B-10100

Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Il a.

Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10%. Grupa B 11 b.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A l.

Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Alla. Cz. 1.

Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa All a. Cz. 2.

Ptytki 1 ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A ll b. Cz. 1.

Ptytki 1 ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A ll b. Cz. 2.

Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A II1.
Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1SO 10545-1:1999  Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakoS$ci

powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999  Plytki i1 plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwos$ci wodnej, porowato$ci

otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymalosci na zginanie i sity

tamiace;.

PN-EN ISO 10545-5:1999  Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda

pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN I1SO 10545-6:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne Scieranie

ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na $cieranie

powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnos$ci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia

wloskowate plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN 1SO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

PN-EN 101:1994

PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

Ptytki i1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali
Mohsa.

Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.
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PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje 1 zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U)  Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczeniec odpornosci na
$cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U)  Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymalosci na
zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U)  Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U)  Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwo$ci
wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.

9.2.Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych-Wymagania ogdlne (kod B-
00.00.00.), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 cz¢$¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
wykladziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.
— Atlas Budowlany, miesi¢cznik wydanie specjalne 1998 rok.
— Ukladanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

— Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.
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GRUPA 454

454-5 LEKKIE OBUDOWY - kartonowo — gipsowe.
1.PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI:
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robot zwigzanych z lekkimi obudowami z plyt kartonowo-gipsowych w budownictwie, uzytecznosci
publicznej.

1.2.Zakres robdt objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majgce na celu wykonanie:
- sufitu modutowego 60x60cm,
- obudowy przewodow kominowych.
1.3. Dokumenty, ktore nalezy przedstawi¢ przed przystapieniem do prac:
Wykonawca musi przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

- atest PZH,

- aprobate¢ techniczng o nie palnosci i klasyfikacji odpornosci ogniowej ptyt.
2.Materialy:

- plyty kartnowo - gipsowe gr. 25mm,

- metalowe profile sufitowe wg wybranego systemu,

- metalowe wieszaki sufitowe wg wybranego systemu,

- laczniki,

- masa szpachlowa,

- preparat gruntujacy.
3.Sprzet:

- ndz trapezowy,

- szlifierka reczna,

- pita platnica,

- paca nierdzewna,

- siatka Scierna,

- wkretarka elektryczna,

- drabina.
4. Transport.
Transport ptyt powinien odbywac si¢ samochodem z plandeka (szczegoty wg zalecen producenta).
S.Skladowanie.

Plyty oraz akcesoria powinny by¢ przechowywane w zamknigetych suchych i1 wentylowanych
pomieszczeniach w sposdb zabezpieczajacy je przed zabrudzeniami 1 uszkodzeniami mechanicznymi.

6.Wykonanie robét:

- Przed przystapieniem do montazu plyt, nalezy doktadnie wypoziomowaé profile stalowe
sufitowe mocowane do belek stropowych w odstgpach 30 cm. Plyty nalezy przykreca¢ wkretami do
metalu co 30cm.

78



- Na lagczeniach ptyt nalezy zastosowa¢ mas¢ szpachlowa.

- Po catkowitym wyschnieciu szpachli spoiny nalezy przeszlifowac

- Na zakonczenie sufit nalezy pokry¢ preparatem gruntujacym.
7.0bmiar robot:

-m? powierzchni podwieszonej.
8.0dbior robot:

- Wykonawca dostarcza dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ z przedmiotowymi normami,

- Sprawdzenie robdt zanikajacych przed montazem ptyt,

- Sprawdzenie jakoSci wykonania stykow ptyt-niedopuszczalne sg peknigcia lub nierownosci.
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GRUPA 454

454-6 ROBOTY MALARSKIE
1.PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI:
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robot zwigzanych z powtokami malarskimi

1.2.Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:
- powloki malarskie $cian wewngtrznych,
- powtoki malarskie $cian zewngtrznych,
- powloki malarskie sufitow.
1.3. Dokumenty, ktore nalezy przedstawi¢ przed przystapieniem do prac:
Wykonawca musi przedstawi¢ nastepujace dokumenty:
- atest PZH,
2.Materialy:
- farba emulsyjna RAL 1013,
- farba lateksowa RAL 1013
- preparat gruntujacy.
- farba antykorozyjna.
3.Sprzet:
- wiadra,
- mieszadlo,
- wiertarka elektryczna,
- walki malarskie,
- drabina.
4. Transport.
Transport plyt powinien odbywac si¢ samochodem z plandeka.
5.Skladowanie.

Wiadra z farbg powinny by¢ przechowywane w zamknigtych suchych 1 wentylowanych
pomieszczeniach w sposob zabezpieczajacy je przed dostgpem osob trzecich.

6.Wykonanie robot:

Przed przystapieniem potozenia powtoki malarskiej nalezy upewnic si¢ czy powierzchnie $cian sg
suche, a nastgpnie pokry¢ je preparatem gruntujacym. Po wyschnigciu gruntu (zgodnie z
zaleceniem producenta) mozna przystapi¢ do naktadania powlok malarskich.

7.0bmiar robot:

-m? powierzchni podwieszonej.
8.0dbior robét:

- Wykonawca dostarcza dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ z przedmiotowymi normami,

- Barwa $cian 1 sufitow musi by¢ jednolita, wolna od zaciekow.
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GRUPA 454

454-7 ELEMENTY WYKONCZENIOWE
1.PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI:
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem balustrad oraz wykonczenia okapow.

1.2.Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

- Zadaszen nad drzwiami,

Balustrad metalowych,

Obudowy okapow,

wycieraczek
1.3. Dokumenty, ktore nalezy przedstawi¢ przed przystapieniem do prac:

Wykonawca musi przedstawi¢ dokumenty zezwalajagce na zastosowanie uzytych materialdéw w
budownictwie publicznym.

2.Materialy:
2.1. Balustrady:
- typowe ze stali nierdzewnej z wypelnieniem z rurek pionowych.
2.2.0kapy:
- plyty cementowo — drzazgowe gr 12mm,
- wkrety do drewna nierdzewne M4,
- wkrety do stali nierdzewne,
- profile stalowe przyscienne.
3.Sprzet:
- wiertarka elektryczna,
- wkretarka,
- brzeszczoty,
- pita wysokoobrotowa,
- drabina.
4. Transport.
Transport powinien odbywac si¢ samochodem z plandeka.
5.Skladowanie.
5.1.Plyty drzazgowe.

Plyty powinny by¢ przechowywane w zamknigtych suchych pomieszczeniach w  sposob
zabezpieczajacy je przed zabrudzeniami i uszkodzeniami mechanicznymi.

6.Wykonanie robét:
6.1.Balustrady.
Zgodnie z wytycznymi producenta.
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6.2.0kapy.

Okapy nalezy wykonczy¢ poprzez przykrecenie do krokwi i profilu przysciennego ptyt cementowo —
drzazgowych. Ptyty na taczeniach nalezy zaszpachlowac. Catos¢ pokry¢ farbg akrylowa w kolorystyce
elewacji. Przed przykreceniem ptyt nalezy wypoziomowac profile przyscienne.

7.0bmiar robot:
- balustrady w mb,
- plyty cementowo —drzazgowe w m?.

- wycieraczki w szt.
8.0dbior robét:

- Wykonawca dostarcza dokumenty potwierdzajace zgodnos¢ z przedmiotowymi normami,
atesty PZH, nie palno$ci i nie rozprzestrzeniania ognia.

- Powloki malarskie okapéw muszg by¢ jednolite bez przebarwien i zaciekdw.
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