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. Wykonujacy: Projektant: Sprawdzajacy:
Uwagi: Data 01.2013 r 01.2013 r 01.2013 r "P.P.
Wykaz stali W-1; Podpis | merin. mer inz, mer inZ. BIPROMAG-1"
Stal konstrukcyjna S355JRG2 1 S235JRG2; Nazwisko | B. Serokin M. Sokolowski | A. £.6] Gliwice
Wymiary podano w mm; Nr upraw. 563/83 970/94
Rysunki K-28 do K-34 rozpatrywac tacznie; Format: ULt wAROwAS PW | Zastepuje rysunek:
Rozpatrywac z rysunkami zestawczymi;
. KONFERENCYINA [ EACZNIKIEM MIEDZY
Pozycje pokazano na rysunku K-35; Podzalka: ISTNIEJACYM 1PROJEKTOWANYM BUDYNKIEM Nr rysunku:
: Lot . : URZEDU GMINY W NOWYM TARGU .
mvowbu\ stosowac .HNLA nary sunku K-28; 1:10 CZESC KONSTRUKCYINA o 321/ 2/B-K-30
KONSTRUKCJA BELEK STALOWYCH CZESC 3




